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三座标测量仪操作规程
为了保障三坐标测量仪的良好运转和使用，按照三坐标测量系统使用要求，特编制本操作规程。
一、三坐标测量仪为精密测试设备，测试人员必须进行上岗培训并取得上岗证方可上岗操作。

二、三坐标测量仪使用前准备

1、开启压力空气干燥机，使冷干压力空气温度达到5℃。
2、开机前应用无水乙醇擦拭机器导轨，导轨擦拭禁用任何性质的油脂。
3、开机前必须检查气源：气压≧0.40Mpa并保持有持续气源供应，电压电流应符合：交流电压220V±10%、电流15A、接地电阻≦5Ω。
4、零件检测时应满足下列环境要求：
室内温度：20℃±1℃
相对湿度：25﹪—75﹪
气压要求：=0.38Mpa±0.01 Mpa
5、检查空压气管是否接好，气管是否漏气。气压低于规定值时，不准移动桥、滑架或Z导轨，否则会严重损坏机器。
6、被测零件在检测之前，应先清洗去毛刺，防止在加工完成后零件表面残留的冷却液及加工残留物影响测量机的测量精度及测尖的使用寿命。被测零件在测量之前应在室内恒温，如果温度相差过大就会影响测量精度。根据零件的大小、材料、结构及精度等特点，适当选择恒温时间，以适应测量仪室内温度，减少冷热对零件尺寸的影响。
7、设备和工件确认性能完好方可作业。

三、三坐标测量仪的操作
   本系统由 空压进气系统 、主机、电脑软件系统 、整机标准附件四部分组成。  开机操作：
1、首先将空压气管开关打开；
2、待气压正常后，打开计算机电源开关；
3、进入操作模式；

4、注意事项：

4-1、大理石平台上摆放工件应轻拿轻放，不可碰撞、划伤，平台、凹槽处经常用吸尘器清扫灰尘。工作台和导轨上不能放置任何无关的东西。
4-2、大型及重型零件在放置到工作台上过程中应轻放，以避免剧烈碰撞造成工作台或零件受损。必要时可以在工作台上放置一块厚橡胶垫以防止碰撞。小型及轻型零件放在工作台上，应固定后再进行测量，否则会影响测量精度。
4-3、使用、安装测头时，螺母要锁紧，在测量中原则上右手不能脱离，以免测头系统掉下碰坏。在工作过程中，如要旋转测座，在转动时（特别是带有加长杆的情况下）一定要远离工件，并保证有足够的空间，以避免发生碰撞。注意保护测头，每次测量后，首先将立轴（Z轴）抬高至工件碰不到处。
4-4、在工作过程中如有异常情况，应立即停机断电， 注意气表压力，如发现缺气、漏气时不可继续作业，在排除故障后方可使用。
5、测量：
5-1、进入测量系统，依操作顺序及相关测量方法进行测量；
5-2、移动三轴（X、Y、Z轴），使三轴归零 ；
5-3、安装合适的测量探头，测量标准球直径；
5-4、建立新的测量项目，放置测量工件；
5-5、进行工件尺寸测量，记录测量数值；
5-6、打印测量报告，完成测量工作并确认；
5-7、退出测量系统；
5-8、取走工件。
6、关机：
6-1、复位X、Y、Z轴位置并将机箱X、Y、Z轴气源的开关按下；
6-2、关闭电脑系统及空压气管开关
四、测量完成后
1、使用完毕后，要清洗工作面。
2、用软布清扫工作台的杂物、灰尘；用无尘纸或脱脂棉纱布蘸无水酒精后擦拭导轨上的灰尘。
3、按期清洁保养空压机、储气筒、冷冻干燥机等压力容器，每日二次排放污水，每日一次检查油水精密滤清器。
4、工作结束后，关闭电源，关闭机器总气源。
5、每天做好三座标测量的工作记录。
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