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	√样件   □试生产  □生产  控制计划编号 ：
	主要联系人/电话
	日期（编制）
	日期（修订）

	零件号/最新更改水平
	核心小组
	顾客工程批准/日期（如需要）

	零件名称
	供方/工厂批准/日期
	顾客质量批准/日期（如需要）

	供方/工厂
	供方代号
	其它批准/日期
	其它批准/日期（如需要）

	零件/过程编号
	过程名称/操作描述
	机器、装置工装、夹具
	特性
	特殊特性分类
	方       法
	反应计划

	
	
	
	编号
	产品
	过程
	
	产品/过程/规范/公差
	评价/测量技术
	样本
	控制方法
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	容量
	频率
	
	

	07
	开箱审核
	 
	07-01
	外观
	 
	▲
	WD/GWE6001
	目测
	5箱
	每批
	开箱审核记录
	报废、隔离、返工

	
	
	
	07-02
	颜色
	 
	▲
	WD/GWE6001
	目测、与色卡比较
	5箱
	每批
	
	报废、隔离、返工

	
	
	
	07-03
	附着力
	 
	 
	MES　MN　600H标准
	刻划刀
	5箱
	每批
	
	报废、隔离、返工

	
	
	
	07-04
	厚度
	 
	 
	MES　MN　600H标准
	显微镜

刻划刀
	5箱
	每批
	
	报废、隔离、返工

	
	
	
	07-05
	尺寸
	 
	▲
	孔距
	游标卡尺
	5箱
	每批
	
	报废、隔离

	
	
	
	07-06
	标签存在
	 
	 
	装箱单、检验合格证存在
	目测
	5箱
	每批
	
	重贴

	
	
	
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	
	 

	
	
	
	07-08
	包装方法、数量
	 
	 
	每只产品装泡沬袋、按规定数量装箱
	目测
	5箱
	每批
	
	重装

	08
	运输出厂
	 
	 
	 
	搬运
	 
	包装完好，标识清晰
	目测
	100%
	连续
	产品出库单
	重新包装


