	No.
	作业内容
	要点(正确与否・安全・易操作)

	　
	<连接器部・部密封性检查>　　　　　　　　　　　　

	1
	准备好密封性检查的检查治具和检查样品。

	2
	准备带有密封圈的。(照片①)

	3
	准备相手侧雌连接器。(照片①)

	4
	把相手侧雌连接器插入检查样品，锁上锁扣，嵌入橙色的密封圈。(照片②)

	5
	把检查样品用螺丝固定到检查治具的产品固定面(螺母按照1-4的顺序拧紧)。(照片③)

	6
	把带有密封圈的(筋以及皮圈的中心要能吻合)，从上面盖上已经固定好的检查样品。

	7
	再在上面盖上检查治具(铝板)，用螺丝固定其四个角(螺丝按照1-4的顺序拧紧)。(照片④)

	8
	固定治具上通气孔处的两处螺丝，完成检查治具安装作业。(照片⑤)

	9
	把相手部品的空气管和治具通气孔处的空气管通过3通连接器相连(照片⑥)

	10
	将正压试验机的空气管和3通连接器相连。 
MSA气密性测试作业标准书培训

	11
	把检查样品慢慢地放入水槽。(水要没过治具顶端)

	12
	顺时针旋转正压试验机的给气阀，慢慢将压力调到55KPa(照片⑦)。(以30秒达到55KPa的速度升压。)

	13
	以55KPa的强度持续30s，通过观察水槽中是否有气泡冒出来确认是否漏气。(照片⑧)

	14
	确认完成后，逆时针旋转正压试验机的给气阀，使其回到０KPa。

	15
	慢慢地把检查样品从水槽取出。(注意不要让水飞溅。)
	　
	　
	　
	　

	　
	<通气孔部的密封性检查>(继续使用上述检查过程中使用的样品。)
	　
	　
	　
	　

	16
	把检查样品从检查治具上拆下，橙色的密封圈也拆下。
	　
	　
	　
	　

	17
	为了使过滤膜不漏气，覆上热黏着剂，等到变硬。(照片⑨)
	　
	　
	　
	　

	18
	把密封圈嵌入检查样品。MSA气密性测试作业标准书培训
	　
	　
	　
	　
	　
	　

	19
	然后再把检查样品装入刚才的检查治具。※不要。(照片⑩)
	　
	　
	　
	　

	20
	将正压试验机的空气管和通气孔处的接头直接连接起来(照片⑪)。
	　
	　
	　
	　

	21
	把检查样品慢慢地放入水槽。(水要没过治具顶端)
	　
	　
	　
	　

	22
	顺时针旋转正压试验机的给气阀，慢慢将压力调到55KPa(照片⑦)。(以30秒达到55KPa的速度升压。)
	　

	23
	以55KPa的强度持续30s，通过观察水槽中是否有气泡冒出来确认是否漏气。(照片⑪)
	　
	　
	　

	24
	确认完成后，逆时针旋转正压试验机的给气阀，使其回到０KPa。
	　
	　
	　
	　

	25
	慢慢地把检查样品从水槽取出。(注意不要让水飞溅。)
	　
	　
	　
	　

	26
	把检查样品从检查治具上拆下。

	27
	检查完成后把检查治具等恢复到检查前的状态。

	
　

	
	
	
	
	
	
	
	　

	　
	
	
	
	
	
	
	
	　

	　
	
	
	
	
	
	
	
	　

	　
	
	
	
	
	
	
	
	　

	　
	
	
	
	
	
	
	
	　

	　
	
	
	
	
	
	
	
	　

	　
	
	
	
	
	
	
	
	　

	　
	
	
	
	
	
	
	
	　

	　
	
	
	
	
	
	
	
	　

	　
	
	
	
	
	
	
	
	　


※有气的话，对于漏的部分，再密切注意，重做一次密封性检查。





作业中发生异常时，一定要依照下述作业。





异常是指��１ 无法按指示作业时�2　没有达到要求的品质时�3　材料、部品与平时不一样时





�处置��１　马上停止作业。�２　隔离异常品。�３　联系上司（责任者），接受指示。














